APPLICERINGSANVISNINGAR: ARC MX FG

®INDUSTHIAL COATINGS

Ytforberedelse

Optimal ytforberedelse ar kritisk for langtidsegenskaperna for produkten ARC MX FG. De exakta kraven for ytforberedelsen beror pa

hur kravande tilldmpningen ar, 6nskad livslangd och underlagets skick. Optimal férberedelse innebér att ytan rengors sa att den &r helt
fri fran fororeningar och ruggas upp till en vinkelprofil pa 75 — 125 um (3 — 5 mil). Detta uppnas pa bésta satt genom att man forst rengor
och avfettar ytan och sedan blastrar den till samma renhetsgrad som vit metall (Sa 3/SP5) eller néira vit metall (Sa 2.5/SP10) varefter alla
rester fran bldstringen avlagsnas.

Blandning

Blandning och applicering underlattas om materialtemperaturen ligger pa 21— 32 °C (70 — 90 °F). Varje sats innehaller tva komponenter
som har végts i forvag sa att proportionerna stémmer 6verens med blandningsforhallandet for produkten. Om proportionerna maste
andras ska komponenterna delas upp enligt féljande blandningsforhallande:

Blandningsforh. Efter vikt
A:B 25:1

Hall ner de angivna méangderna av Del A och Del B pa en ren, torr och icke-pords yta (normalt plast). Borja blanda genom att fora

det bifogade verktyget som om du skulle rita siffran atta. Skrapa av ytan som blandas och verktyget emellanat for att se till att inga
oblandade rester finns kvar pa ytorna. Fortsatt tills materialet blir helt blandat och far homogen och strimfri farg. Om blandningen utfors
med elverktyg ska bada komponenterna placeras i behallaren for del A och blandas med lag hastighet tills fargen blir homogen. Slutfor
den sista delen av blandningen for hand (se ovan) tills slutresultatet ar helt homogent.

Bearbetningstid — Minuter

10°C 16 °C 25°C 32°C 43°C
° o o o R NR = Rekommenderas ej
50°F 60 °F 77°F 90 °F 1o°F | denna tabell visas den praktiska
1,5 liter 70 min 60 min 45 min 30 min 10 min bearbetningstiden for ARC MX FG, angiven fran
: ' . : : - den stund da blandningen pabdrjas.
5 liter 50 min. 40 min. 30 min. 20 min. NR

Applicering

ARC MX FG maste appliceras med minsta skikttjocklek pa 3 mm (120 mil). Légsta appliceringstemperatur &r 10 °C (50 °F). Vid vissa
tillampningar som kraver extra stod kan det vara en bra idé att svetsa fast ett expanderat metallnat pa metallunderlaget innan man
applicerar ARC MX FG. Anvéand det bifogade plastverktyget eller en spackelspade och pressa in materialet i ytan sa att denna fuktas
fullstandigt och god vidhaftning uppnas. N&r materialet &r applicerat kan det jamnas ut pa flera olika satt.

Innan beldggningen ARC MX FG nar hardstadiet "L&tt belastning”, kan den dverbeldggas med alla typer av epoxibaserade ARC material
med undantag av ARC med vinylesterinblandning. Om materialet hunnit harda till “Latt belastning” (se nedan) bor ytan ruggas upp

samt damm och andra fororeningar avlagsnas innan toppskiktet appliceras. Innan hardning till "Latt belastning” krévs inga ytterligare
ytforberedelser, under forutséttning att ytan inte har férorenats. Om sa kravs kan ARC MX FG poleras med hjalp av ett roterande
slipverktyg eller bearbetas med polykristallina diamantverktyg.

Tackférmaga
Tjocklek Volym Tackformaga
1,5 liter 0,5 m? (5,4 ft?)
3 mm (120 mil)
5 liter 1,67 m? (18 ft?)
Hardningsschema
10°C 16 °C 25°C 32°C 43°C
50 °F 60 °F 77 °F 90 °F 110 °F
Klibbfri 16 tim. 7 tim. 4 tim. 2 tim. 20 min. Kan snabbt hél’da%ti“ f.U” kerpisk beulasft.ning
Latt belastning 36 tim. 24 tim. 8 tim. 6 tim. 90 min. genom forcerad hardning. GOr sa har for att
forcera hardningen: Lat materialet harda till
Full belastning 72 tim. 48 tim. 36 tim. 20 tim. 12 tim. klibbfritt stadie och varm sedan upp det till
Full kemisk 70 °C (158 °F) i 4 timmar.
belastning 96 tim. 72 tim. 48 tim. 30 tim. 24 tim.
Reng6ring

Anvand lI6sningsmedel som finns tillgdangliga i fackhandeln (aceton, xylen, alkohol eller metyletylketon) och rengdr verktygen omedelbart
efter anvandningen. Om materialet har hardat maste det slipas bort.
Sakerhet

Las sdkerhetsdatabladet eller databladet for materialsakerhet innan du anvander nagon produkt. Folj eventuella bestammelser for arbete
i slutna utrymmen som finns pa platsen.

Lagringstid (i ooppnade behallare): 2 ar [om produkten férvaras mellan 10 och 32 °C (50 och 90 °F)] pa en torr och sval plats under tak]
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